
• Microsoft Windows® 操作系统
•普遍接受的测试方法
•设置和操作简单
•可以将数据直接加载到 Excel®
•标准化控制和文件处理
• PC 和彩色喷墨打印机
•轻松连接到文件服务器
•从面部剥离衬垫或从衬垫剥离表面 

规 格

          IMASS ZPE-1200 高速释放测试系统

ZPE-1200 data sheet 8-16.indd

测量PSA释放在实际的
转换速度

测试速度范围 — 0.04 至 5.0 m/s (95 to 12,000 in/min), 可
以在范围内的任何恒定速度下连续选择，或以 0.04 和 5.0 
m/s 之间的任何速度开始和结束的线性斜坡。

驱动系统  — 速度伺服绞盘驱动和可释放夹送辊，均在计算
机控制下。

力范围 — 0 到 5000 gmf.  在整个测试时间内对力进行了 
1280 次采样。 强制范围解析为 16 位。 数据显示范围更
广，可提供
Auto、Test、0-50、0-100、0-200、0-500、0-1000、0-2000 
和 0-5000 gmf 全量程。

样品尺寸长度 - 380 毫米（15 英寸），宽度 13 至 50 毫米
（0.5 至 2 英寸）

测试模式— 选择速度斜坡（匀速向上或向下）或任何选定
的恒定速度。

平衡和校准 — 力测量系统在每次测试开始时自动执行。

测试力学 — 两种机械安排中的任何一种都很容易建立。一
种方法是在样品握把和驱动辊之间使用一种直接的水平关
系来进行测试，在测试中，衬垫从端面坯料中拉出。另一
种安排是重新定位测压元件和绞盘上方的抓地力，并为测
试领导者提供一条路线，该路线在测试区域内循环。这用
于面材从释放衬板剥离的测试。较长的测试路径提供了足
够的时间在测试后停止驱动器之前，胶粘剂表面到达滚
轮。这完全消除了对烦人的覆盖的需要。

电气要求 — 100 至 240 伏, 50/60 赫兹. <1安培休息。在测
试< 5安培。保险丝在10安培。根据要求提供国家特定的电
源线。

图形显示 — 任何或全部;原始和平滑的负荷和速度数据，或
拟合的多项式曲线。图形数据和表格数据可以转储到打印
机。

数据分析 — 移动游标允许阅读任何

值或游标之间的综合平均值。游标还定义多项式曲线拟合的后续
区域。拟合产生多项式中所有项的系数，可以从1到20阶指定。等
速试验也计算均方根力值。这量化了有时被称为“拉链”、“冲
击”或“粘滑”的影响。

数据存档 — 每个测试的完整原始数据自动保存到磁盘，以及识别
特定测试和测试条件的相关信息(头)。通过将数据加载回程序，数
据可以在任何时候进行后处理和重新评估。平滑和/或表格数据也
可以保存。所有文件都是ASCII格式，用逗号和引号分隔。

手动控制 — 在诊断模式下，可以手动控制测试仪的任何功能，并
从计算机键盘和屏幕上读取负载和速度。该模式用于质量审核可
接受的校准验证程序。

尺寸和重量 — 测试基地测量22英寸宽，9英寸高，13英寸深(56 x 
23 x 33厘米)。净重约为70磅(32公斤)。

计算机 — 我们努力提供最新最好的计算机设备和打印机，改变我
们的规格，因为更好的硬件成为可用的。我们的首选是戴尔和惠
普。我们还提供了当前版本的Microsoft Office和Excel。符合
FINAT测试方法编号在所有方面。这种测试方法也被称为FTM4。

符合FINAT测试方法编号在所有方面。这种测试方法也被称为
FTM4。

可选配件 —
ZPA-03摩擦系数夹具
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ZPE-1200 高速率剥
离/释放测试仪



背景
IMASS ZPE-1200是原装ZPE-1000的一个完全重新设计的版本。
该系统首次引入于1985年，以表征标签股票和其他由释放衬垫
支持的psa系统的粘合性能。测试速度高达每分钟1.2万英寸(每
秒5米)，它可以深入了解材料在真实过程中的行为和转换速
度。ZPE-1200保留了在最初设计中发现的所有功能，并扩展了
测量范围。

由于粘着系统是粘弹性的，力可以从根本上改变速率，达到和
包括过程速度。在标签和胶粘剂的加工过程中，释放力是关
键。在转换和印刷过程中，标签表面材料和其释放衬垫之间的
粘结必须足够高，以保持注册。然而，当模切废料的矩阵被移
除时，粘附不应该如此之高，以至于矩阵断裂-它的失败导致暴
露的粘合剂出现在下游的地方，它不应该，需要一个清理程
序，可以关闭一条线几个小时。

当psa是基于橡胶时，有可能推断出比过程速度低10年的再释放
数据。然而，今天的丙烯酸、共聚物和共混物并不是线性的，
甚至不是沿着相同的方向，随着速度的变化。

增加测试
虽然零点- 1200可以,并描述释放通过运行一系列的测试在不同
恒定的速度,它可以变得更加高效的运行单个测试速度的增加,或
线性加速了大范围的速度和直接绘制释放速度的函数。斜坡测
试现在可以在斜坡上升或斜坡下降模式下的任何速度范围
内。04到5米/秒。

力测量和信号调节                                                                                          
随着新的自动测距力测量系统，该测试仪有必要的灵敏度低的
力量，同时能够测量到5000亿克，以同等的精度。力的轨迹包
括大量的噪音，这些噪音是由建筑振动、测试样品的运动，特
别是沿样品暴露长度的振动产生的——在典型的测试条件下，
样品先导像弓弦一样发出刺耳的声音。为了获得有意义的数
据，必须考虑和抑制这些噪声效应。ZPE-1200使用数学技术来
实现这一点。

曲线拟合
在测试之后，对数据进行多项式拟合。然后用得到的公式计算
在所选速度下的剥离力。

Zpe-1200是一个完整的交钥匙系统-所有你需要添加的只是测试样本

长路径 - 从衬里剥离面短路径 - 从面部剥离衬垫

具有层控制的统计
如果你的材料中有A和B胶粘剂层，只需在设置期间指定
两层，每一层的统计数据将分别计算。您最多可以指定
25个层。

程序特点
速度、测试类型(斜坡或恒定速度)、数据和文件归档模
式、测试边界、多项式顺序、样本ID、力单位和打印输
出指令都可以手动指定，但一旦完成，可以存储在测试
设置中。只需点击几下鼠标，就可以在任何时候调用它
来自动更改为自定义设置。可以保存和调用无限数量的
设置。在手动或自动控制下，还可以预先放置或移动测
试边界，以避免在每次测试开始和结束时出现数据异
常。数据文件可能会自动命名和保存。

系统诊断
所有系统功能都可以通过程序中的诊断工具进行检查。
诊断仪也用于系统的校准验证。

测试机制(更多信息见规范)                                                           
面材可以从衬垫上剥离而不需要覆盖，如竞争工具所要
求的。上面的照片显示了一个备选的设置，提供足够的
距离，以停止领导者在测试后，在粘合剂到达捏辊。尽
管剥落率很高，但测试系统使用了一个合理的长度测试
样品- 380毫米(15英寸)。

样品支持
所涉及的低力的测量可能会受到样品与其支架之间的摩
擦力的影响。ZPE的设计通过在样品和其支架(Airshelf)
之间引入空气层来避免这种情况。支撑表面的一系列穿
孔允许空气在轻微正压下在样品下流动，使样品漂浮在
移动的流体床上。不需要时，可通过软件选择关闭风
机。

统计数据
提供的统计数据为平均值、标准差和变异系数。当进行
了两个或多个测试时，将显示统计信息。每次测试之
后，计算是实时的，并允许您将测试的数量限制为达到
所需的统计紧密性所需的数量。

（紫色条带是单独的，可重复使用的引线连接到样品的末端）

防护驱动绞盘和夹送辊的特写视图

在中等剥离速度下使用多项式拟合和计算力打印出 ZPE 数
据。 此示例涉及一阶多项式，作为一种特殊情况，也称为
线性回归。
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标签：
文件：C:\Users\main\Documents\TEST ONE.zpedata 2016/02/10 10:07:55 
Polynomial Order: 1. 评价依据：Velocity，m/s。
从 0 到 5 m/s 的斜坡。 边界：0.6053 至 4.9000 m/s。 （1430 至 11575 英寸/分
钟）样品宽度：2.54 厘米（2.54 厘米）
Lgrams = + 39 + 3.418 V

VELOCITY LOAD Within
m/s in/min grams grams/cm g/cm Boundaries

0.0381 90  39.13  15.41  15.41 OUT
0.0508 120  39.17  15.42  15.42 OUT
0.1270 300  39.43  15.53  15.53 OUT
0.1625 384  39.56  15.57  15.57 OUT
0.2540 600  39.87  15.70  15.70 OUT
0.5080 1200  40.74  16.04  16.04 OUT
1.0000 2362  42.42  16.70  16.70 IN
2.0000 4724  45.84  18.05  18.05 IN
3.0000 7087  49.25  19.39  19.39 IN
4.0000 9449  52.67  20.74  20.74 IN
5.0000 11811  56.09  22.08  22.08 OUT
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